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1. ПАС 
ПРОГРАММИРОВАНИ

1.1.,Область применения программы

Программа учебной дис1 

среднего звена (далее -  ППСС 
нология машиностроения (базе 
использована в дополнительно 
квалификадии и переподготов]< 
шиностроения и метагшообрабс^тки.

1.2. Место учебной дис1(д 
тельной программы

Дисциплина «Программа 
щепрофессиональный цикл ПГ[ 
ба:ювой подготовки.

1.3. Цели и задачи уче 
учебной дисциплины:

ПОРТ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ  
С ДЛЯ АВТОМАТИЗИРОВАННОГО ОБОРУДОВАНИЯ

циплины является частью программы подготовки специалистов 
:i) в соответствии с ФГОС по специальности СПО 15.02.08 Тек
шая подготовка). Программа учебной дисциплины может быть 
|М профессиональном образовании (в программах повышения 
*.и) и профессиональной подготовке работников в области ма-

иплины в структуре основной профессиональной образова-

[рование для автоматизированного оборудования» входит об- 
СеЗ по специальности 15.02.08 Технология машиностроения,

;бной дисциплины -  требования к результатам освоения

В результате изучения обязательной части учебного цикла обучающийся по общепро
фессиональным дисциплинам должен:

уметы;
-  использовать справочную и исходную документацию при написании управляющих 

программ (далее - УП);
-  рассчитывать траекторйю и эквидистанты инструментов, их исходные точки, коорди

наты опорных точек контура де1'али;
-  заполнять формы сопроводительных документов;
-  выводить УП на программоносители, заносить УП в память системы ЧПУ станка;
-  производить корректир|:1вку и доработку УП на рабочем месте;
-выбирать систему координат детали;
-  опредетшть по,ложительные направления осей системы координат станков различных 

технологических групп
—разрабатывать карту токарного станка с ЧПУ для обработки заданной детали;
-  раз1рабатывать карту фрезерного станка с ЧПУ для обработки заданной детали.
знать:
-  методы разработки и вг[едрения управляющих программ для обработки простых дета

лей в автом;зтизированг[ом производстве;
-  виды систем координат |, используемых при разработке УП;
-наэ1начение систем координат детали, станка, инструмента;
-  методику определения связи между системами координат детали, станка, инструмента;
-  типовые технологическце схемы обработки зон выборки массива материала;
-  правила построения УП обработки деталей на токарном станке с ЧПУ;
-  правила построения УП^эбработки деталей на фрезерном станке с ЧПУ.
В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен освоить соответ

ствующие профессиональные/обхцие компетенции (ПК/ОК);
ОК 1. Понимать сущност]> и социальную значимость своей будущей профессии, прояв

лять к ней устойчивый интерес.
ОК 2. Организовывать со()ственную деятельность, выбирать типовые методы и способы 

выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.
ОК 3. Принимать рещенш[ в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них от

ветственность.
ОК 4. Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффектив

ного выполнения профессионалыэых задач, профессионального и личностного развития.



or

OK 5. Использовать ин|( 
ной деятельности.

OK 6. Работать в колл^ 
ством, потребителями.

ОК 7. Брать на себя ot;ei 
зультат выполнения заданий.

ОК 8. Самостоятельно „ 
заниматься самообразованием, 

ОК 9. Ориентироваться 
ятельности

ПК 1.1. Использовать к 
ских процессов изготовления д 

ПК 1.2. Выбиргпь метод 
ПК 1.3. Составлять марг 

ские операции.
ПК 1.4. Разрабатывать 

1.5. Использовать системы автс 
сов обработки деталей.

ПК 2.1. Участвовать в ш[

формационно-коммуникационные технологии в профессиональ- 

ктиве и команде, эффективно общаться с коллегами, руковод- 

ютственность за работу членов команды (подчиненных), за ре-

тредгмять задачи профессионального и личностного развития, 
осознанно планировать повышение квалификации, 
в условиях частой смены технологий в профессиональной де-

ния.

леи.

ПК 2.2. Участвовать в рув 
ПК 2.3. Участвовать в ана 
ПК 3.1. Участвовать в ре;

ПК 3.2. Проводить контре 
документации.

1.4. Количество часов и
мальной учебной нагрузки обуча 
в том числе: 
обязательной аудиторной учебно 
в том числе практические занята: 

самостоятельной ра;

2. СТРУКТУРА 

2.1. Объем учебной дисциплин

)нструкторскую документацию при разработке технологиче- 
;талей.
получения заготовок и схемы их базирования.
труты изготовления деталей и проектировать технологиче-

внедрять управляющие программы обработки деталей. ПК 
)матизированного проектирования технологических процес-

анировании и организации работы структурного подразделе-

'Соводстве работой структурного подразделения.
шизе процесса и результатов деятельности подразделения.
ализации технологического процесса по изготовлению дета-

эль соответствия качества деталей требованиям технической

а освоение программы учебной дисциплины: макси- 
ющегося - 147 часов.

)и нагрузки обучающегося - 98 часов, 
я -  50 часов;
юты обучающегося - 49 часов.

И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ  

1ы и виды учебной работы

Вщ \ учебной работы Объем часов
Максимальная учебная нагг узка (всего) 147
Обязательная аудиторная у» ебная нагрузка (всего) 98
в том числе:

лекции 48
практические занятия 26
лабораторные работы 24
с применением ДОТ 26

Самостоятельная работа обу чающегося (всего) 49
И т оговая ат т ест ация в форм е экзамена



2.2 Тематический план и солепжание vupRiintt
ирилраммиривание для автоматизированного оборудования»

Содержание учебного материала, лабораторные работы и практические занятия са- 
мостоятельная работа обучающихся, курсовая работа (проект) (если предусмотрены).

Объем
часов

Сущность nnnmPMMwnr^  ̂ ЛГТТТЛОТТ ТТ£ЛТТТГ«Т

Определение HOMeHKaaTvnM ттртягт̂ й ттттп „„ ______  ------- :------------ ^ ма станках с 1 1У. классификация
деталей по конструктивно-технологическим признакам. Последовательность этапов 
разработки УП. Технологическая документация. Станки с ЧПУ, в том числе с деталей 
по кадструктивно-технологическим признакам. Последовательность этапов разработ-

с приме
нением

ДОТ

Уровень



Наименование разделов 
тем

Г \  Т Т # а Г Ч М Г О Т Т Т Т Л  Т 7 -Г т /= к ^-к Г Т у -ч т-.л  ^  _______________________ ________ /!Г _ ^  ---------------------------------------------------J,n .̂wnuiu iviaicpMajia, лаоораторные раооты и практические занятия, са
мостоятельная работа обучающихся, курсовая работа (проект) (если предусмотрены).

1 v̂ raa 1.J
грамма

иривляющая про-

Подготовка отчета и защиты по практической работе 
Решение задач по расчету координат опорных точек тпясктптпт

л. -------- - J -------------

содержание учебного материала
Кодирование информации. Структура УП и ее формат. Кодирование элементов УП. 
Код ISO 7bit. Системы счисления. Запись, контроль редактирование УП. Структура 
программоносителя.^ Запись слов в кадрах управляющей программы. Запись слов в 
кадрах управляющей программы. Вспомогательные и другие функции.
Самостоятельная работа студента
Решения примеров и задач по системам счисления

1ема 2.1 Программирование 
обработки деталей на токар
ных станках

----------------------- ------------------- 1------1---- - л V'-lJrXV/JlV̂nirl/l
^ з дел 2. Программирование обработки деталей на металлонежуших стянкях с i m v
ЯЯММИПГЖЯНМ(а ---------------------  *  ̂ ^ --Содержание учебного материала

Кодирование скорости главного движения и подачи. Типовые траектории движе- 
ния режущего инструмента. Кодирование циклов обработки заготовок. Устройство 
ПО и ПУ токарного станка с ЧПУ. П олп п отям м м  ГГ I T Y  СГЯТХТС1ТЛ=»хттто

Объем
часов

ООоо

Уровень
освоения

Тема 2.2. Расчетно
технологическая карта об
работки детали на токарном 
станке с ЧПУ

Содержание учебного материала
Ч П У  ационн расчетно-технологическая карта обработки детали на токарном станке с

1. Карта наладки токарного станка
2. Расчет координат опорных точек
3. Траектория движения инструмента

1,2



Ия т л е ю  Т Т < атт /^ т>  T I  .....iri
тем

^одержание >чеонш о материала, лабораторные работы и практические занятия, са
мостоятельная работа обучающихся, курсовая работа (проект) (если предусмотрены).

Лабораторная работа___________
Программирование обработки контура детали и движений инструмента с использова- 
нием G-кодов на токарном станке
разработка УП для токарных станков с ЧПУ; 40mhhvt
- привязка станка к нулю детали;
- контроль выхода инструмента в исходную точку и его корректировка на токарном
станке с ЧПУ; ^

устранение мелких неполадок в работе инструмента на токарном станке с ЧПУ. 
- замена блока с инструментом на токарном станке с ЧПУ ~~~ ~~ ^
Самостоятельная работа студента

Объем с приме-
часов нением

ДОТ

4 4

СVJ 6

Траектория движения инструмента при обработке конусной поверхности на токарном 
станке с ЧПУ. Графическое построение. '

Уровень
освоения

Тема 2.3. Программирова
ние обработки деталей на с 
ЧПУ

Содержание учебного материала__________
Программирование обработки деталей на сверлильных станках с ЧПУ. Типовые схемы 
переходов обработки отверстий. Траектория инструмента в пределах прохода. Циклы 
обработки отверстий. '

Тема 2.4. Программирова- 
обработки деталей на 

фрезерных станках с ЧПУ

Операционная расчетно-технологическая карта обработки детали на сверлильном стан
ке с ЧПУ.
1 .Карта наладки сверлильного станка
2. Расчет координат опорных точек при сверлении
3. Траектория движения инструмента________
Практическое занятие
Разработка УП на сверлильную операцию обработки отверстий. 
Самостоятельная работа студента 
Изучение сверлильных станков с ЧПУ______
Содержание учебного материала
Программирование обработки деталей на фрезерных станках с ЧП. Торцовая обработ- 
ка. Контурная обработка. Обработка пазов, колодцев. Траектория движения инстру
мента. 6 1,2



Наименование разделов и 
тем

Г^А Т Т <=»1Л * Я Г С » и т т /= »  ЛГГТО^^ТТ<-кТ->/-ч и _ _ / Г '  - ___  >— ■ —-------------------------------------------------- ̂ W iviait:pwcum, ллиораторные раооты и практические занятия са- 
мостоятельная работа обучающихся, курсовая работа (проект) (если предусмотрены).

к  Q '»> 'T 'C! ТТГ» тт<-» TTT«-»-w Л».*— __ ____________________
i - v c i p i t ^  i i c 4 J ia A iv i r i  ф р С З С р Н О х  и  ^ ^ Ш И К а

2. Расчет координат опорных точек при фрезеровании
3. Траектория движения инстр>тмента
УП обработки детали на фрезерном станке с ЧПУ
1 VTT Г \̂ л r\ C l̂ r̂ '̂т т̂ yт т  ТТО'Т'О TTTI ТТЛ у1ч м лл ......  ________ ТТ1—ГТ Г" •  v y i x v j T A  M V i c u i r i  j t i a  u j i j c i c i i H i j M  г  m i  i v

Практическое занятие --------------------- —
Разработка УП на фрезерную операцию контурной обработки детали на станке с ЧПУ.

Объем
часов

с приме
нением 
ДОТ

Уровень
освоения

разработка УП на фрезерную операцию с ЧПУ. Торцовое фрезерование.

Программирование обработки деталей на электроэрозионных станках с ЧПУ Траек
тория движения режущего инструмента. Кодирование электрод-инструмента. Коди- 
рование параметров генератора импульсов и функций.
Пример разработки УП обработки детали на электроэрозионном станке с ЧПУ.
1.Карта наладки электроэрозионного станка
2.0беспечение регулирования величины напряжения на искровом промежутке.
Движения линейно-кругового интерполятора.
1. Переменная эквидистанта
2. Коррекция эквидистанты
Практическое занятие

электрод-инструмента. Кодирование параметров генератора импульсов и

с.амостоятельная работа студента
Рещение задач по программированию обработки деталей на станках с ЧПУ 
Рещение задач по расчету линейно-круговой интерполяции

1,2



Наименование разделов и 
тем

(^ О Я Р .'П 'Я ^ Я Т Т Х Т б ^  ■\л^а'Т'#а-1Л т т о т т о  тто^ ^ < -\-» -» г» гтл л -^ т тт--г^  _____________J j i c i w i j p c i l u p n m c  р а и и г ы  И  практические занятия, са
мостоятельная работа обучающихся, курсовая работа (проект) (если предусмотрены).

Объем
часов

с приме
нением 

ДОТ

Уровень
освоения

Тема 2.6. Программирова
ние обработки деталей на 
многоцелевых станках с 
ЧПУ

Содержание учебного материала

2

программирование обработки деталей на многоцелевых станках с ЧПУ. РТК обра-
^/ЛПГТГТХ ТТЛ'Т'Г» т т л т г  т т «-1 »  __________________ _____ Т ТТ—г т  г

i x v x A  A x c t  i V A t l U l  и Ц ч ^ Л С Ь Ы А  C l a H K c l A  и  .

2Карта наладки многоцелевого станка с ЧПУ. Безопасная плоскость. Нулевая плос
кость. Команды управляющей системы.
Пример разработки УП обработки детали на многоцелевом станке с ЧПУ. Расчет ко-
П Т Л Т П Л Т Л Я 'Т  ГДТТГЧГЛТШ T V  Т '/-ч т т о .т /-  _____________ ___________________ _  - г \  ^  ^  ^

ч .х х > ^ | ,у х х х » х л  X W - I V I V .  X | j a v ^ j M u j j n > i  движения ииструмснта. га'^рароттся Vl 1
Практическое занятие

4 3Бс^ииыиная нлоскос1ь. Нулевая плоскость. Команды управляютттей системм
Самостоятельная работа студента -------------------------------------------

Разработка У И на многоцелевых станках с ЧПУ
Решение задач по расчету и движению траектории режущего инстоумента
Запись, контроль и редактирование УП при обработке на многоцелевых станках с ЧПУ.
Подготовка докладов.

я

Раздел 3 Системы автоматизированного программииования 14Тема 3.1 Основные принци- 
пы автоматизации процесса 
подготовки УП

Содержание учебного материала

2 2Основные принципы автоматизации процесса подготовки УП. Автоматизированная 
подготовка УП. Сущность автоматизации подготовки УП
Практическое занятие

4 2Автоматизированная подготовка УП
Самостоятельная работа студента
Разработка УП методами автоматизированной подготовки 4

Тема 3.2 Структура и класси- 
фикация САП

^  — ----- -------------------------------- ------------------------------ ------------------------------
е-одержание учебного материала

2 2
Структура и классификация САП. Классификация и структура САП. Формы представ
ления исходных данных.

1 Ч Ч У г > т т т у т г  /  '  Л  1 1 
V X O J J lI V l' l х^одержание учебного материала

2 2
>1зыки САП. Современные промышленные САП. Обзор возможностей, особенностей. 
Тенденции развития.

------------------------------------------------------------------------------------------------------------- ----------------------------------------------------------------------- -------- L



Наименование разделов и

Раздел 4 Програ

содержание у чебного материала, лаОораторные работы и практические занятия, са
мостоятельная работа обучающихся, курсовая работа (проект) (если предусмотрены).

Объем
часов

с приме
нением 

ДОТ

Уровень
освоения

Тема 4.1 Особенности про-
lтжiтжжяp\/жJмжжrжv I и и к и л  П Р О И З В О Л С Т В в Н Н Ы Х  ( |  | | ( _  )

Содержание учебного материала
6

—.........

граммирования для 
мышленных роботов

про- Особенности программирования для промьппленных роботов. Классификация про- 
мышленньгх: роботов. Вилы пнограммкого \ ш п я к т т е н н я  ГТР м ^ . - ч у ш т  --------------

Последовательность разработки и записи УП. Последовательность разработки и записи 
УП для ПР при различных видах программного управления. Роботизированные техно
логические комплексы (РТК). Взаимодействие ПР со стян«-ямн Ц’ття^'г>ттД,тт,^атттг„ оттг----------------------------------------------------- г------ '_________ ^ ---------------------------- --  - л.ч.̂ х̂ 1.ч.<ч/ххчрххххс4.3_|,Ж1Л X  X х\.

2 2

1
Самостоятельная работа студента
Аналитический метод программирования ПР. Оформление конепектов по теме. 
Метод комбинированного программирования ПР. Оформление конепектов по теме

4

дифференцированный зачет
Всего: ■-------------------------- ----------------------------

2

Для характеристики уровня освоения учебного материала используются следующие обозначения:
1 - ознакомительный (узнавание ранее изученных объектов, свойств);
2 - репродуктивный (выполнение деятельности по образцу, инструкции или под руководством);
3 -  продуктивный (планирование и самостоятельное выполнение деятельности, решение проблемных задач)



3. УСЛОВ11Я РЕАЛИЗАЦИИ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ  

ЗЛ Требования к миншлальному материально-техническому обеспечению

Реализшдия учебной дне: 
проектирования технологически 
компетенции «Токарные работ 
тернет.

(здиплины требует наличия лаборатории автоматизированного 
■̂х процессов и программирования систем ЧПУ, мастерской по 
' ы с ЧПУ», библиотеки, читального зала с выходом в сеть Ин-

Оборудс1вание лаборатори
1. посадочные места по
2. рабочее место препода:
3. переч1ень практически):
4. компьютеры, прин 

программное обеспечение o6i 
методической документации, ин

5. методические рекомец
6. методические пособия 

сов, подготовке производства и 
вании с ЧПУ ;

7. профессиональны!! 
сальный токарный станок с ЧПУ

8. профессиональны
9. прогр£1ммные средства

3.2 Е[нформационное обеи 
Перечешь рекомендуемы 

литературы

Основные источники:

1. Ермолаев В.В. Програ 
для студентов учреждений средй  ̂
256с.

Дополнительные источники

:и и мастерской: 
количеству обучающихся; 
вателя;
и лабораторных занятий;
тер, сканер, модем (спутниковая система), проектор, плоттер, 

[цего и профессионального назначения, комплект учебно- 
[терактивная доска.
дации по выполнению практических и лабораторных работ; 

по автоматизированной разработке технологичееких процес- 
управляющих программ механической обработки на оборудо-

токарный обрабатывающий центр с ЧПУ (2-осевой универ- 
с приводным инструментом и осью ST65M-500), 

й фрезерный обрабатывающий центр с ЧПУ. 
обучения.

спечение обучения
X учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной

.1имирование для автоматизированного оборудования: учебник 
его профессионального образования - М: «Академия», 2018 -

1. Босинзон М.А. Современные системы ЧПУ и их эксплуатация. — Москва: центр «Ака
демия», 2014 -146с.

2. Н. Е. Возмищев, Е. И. Кац, Н. Г. Рыжкова. Разработка программ для ЧПУ Часть 1. 
Токарная обработка Программи]зование обработки на станках с ЧПУ Екатеринбург 2019 -  
453с.

3. Власов С.Н. Устройстве, наладка и обслуживание металлообрабатывающих станков и
' .....  “ '   ̂ Машиностроение, 1995- 276с.

втоматизация технологической подготовки производства — 
291с.
Программирование для автоматизированного обучения. -

автоматических линий. ■■ Москва:
4. Митрофанов С.П. Ав 

Москва: Машиностроение, 2018
5. Серебреницкий П.П. 

Москва: Высшая школа, 2003 -  2^8с.
6. Схиртладзе А.Г. Работа 

Высшая школа, 2000 -  178с.
оператора на станках с программным управлением. - Москва:



4. КОНТРОЛЬ И О ЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ УЧЕБНОЙ ДИСЦИ-

Контроль и оценка резу. 
давателем в процессе проведенп. 
также выполнения обучающим1[с

льтатов освоения учебной дисциплины осуществляется препо- 
я практических занятий и лабораторных работ, тестирования, а 
ся индивидуальньк заданий, проектов, исследований.

Результаты 
(освоенные професси
ональные компетен

ции)

Основные показатели 1 
оценки результата Формы и методы кон

троля и оценки
умения:

испшсьзование 
справочной исходной 
документации при 
написании
управляющих программ 
(УП);

вочн
при
грам

Правильно использовать спра- Контрольное тестирование 
ую исходную документацию Защита практических работ 
написании управляющих про- Методы контроля и оцен- 
“ ки результатов обучения:

Тестирование.
Наблюдение за работой

1 Ô V̂XrnPATTTTJVr̂ a
- расчеты траектории и 
эквидистанты 
инструментов, их 
исходные точки;

эквщ
ходи:

рассчитывать траекторию и 1 Компьютерное тестирова-
цгстанту инструментов, их ис- ние.
ле точки; Защита практических работ

1 ЯяШИТЯ ТТябппятптп-т-у г\с>(лг\'г
■координаты опорных 
точек контура детали; опор]

рассчитывать координаты
!ЫХ точек контура детали; Текущий контроль в фор-

заполнение формы 
сопроводительной 
документации;

сопрс
правильно заполнять формы устного и письменного 
июдительной документации; опросов;

тестирования;
вывод 'УП на 

программоносрп'ели, 
заносить УП в память 
системы ЧПУ станка;

nporf
памяз

правильно выводить УП на проверки практических за- 
аммоносители, заносить УП в Дпний; решение задач и 
ь системы ЧПУ станка упражнений;

1 сообщений.
произведение 

корректировки и 
доработки УП на 
рабочем месте;

ректи
боче]у

правильно производить кор- Защита индивидуальной и 
эовку и доработку УП на ра- групповой презентации 
месте; (представление выполнен-

1 ного задания).
выбирать систему 

координат детали; коорд
правильно выбирать систему I
янат детали; Защита практических работ

определять 
положительные 
направления осей 
системы координат 
станков различных 
технологических групп;

-
тельн]
коорд
нолог:

правильно определять положи- контрольное тестирование 
ле направления осей системы пщита практических работ 
инат станков различных тех- 
тческих групп;

-  разрабатывать, карту 
токарного станка1 с ЧПУ 
для обработки Зсщанной 
детали;

-  ] 
ту ток 
работ!

хравильно разрабатывать кар- 1 
арного станка с ЧПУ для об- 
:и заданной детали

-  разрабатывать карту 
фрезерного станка с

-
ту фре

правильно разрабатывать кар- 
зерного станка с ЧПУ для об- I



ЧПУ для обработки 
зццанной детали.

раб )тки заданной детали

- назначение систем ко
ординат детали, станка, 
инструмента;

детс
назначение систем координат 

ли, станка, инструмента;

-  методику определения 
связи между системами 
координат детали;

меж
методику определения связи 

ду системами координат детали;

~ типовые 
технологические схемы 
обработки зон выборки 
массива материала;

мы
мате

типовые технологические схе- 
)бработки зон выборки массива 
риала;

правила построения 
УП обработки детгщей 
на токарном станке с 
ЧПУ;

ботк
ЧПУ

правила построения УП обра- 
и дез’алей на токарном станке с
5

— правила построения 
УП обработки детгшей 
на фрезерьюм станке с 
ЧПУ

ботк
ЧПУ

пра£1ила построения УП обра- 
I деталей на фрезерном станке с

Формы и методы контр Dj 
обучающихся не только оформи

Защита практических работ 
Защита лабораторных работ

)ля и оценки результатов обучения позволяют проверить у 
фованность профессиональньж компетенций, но и развитие

Результаты 
(освоенные общие 

_____ компетенции)
Понимать сущность и 
социальную значимость 
своей будущей проф|ес- 
сии, проявлять к ней 
устойчивый интерес

цроф{

нения
будуп

Основные показатели оценки 
результата

демонстрация интереса к будущей 
ссии;
аргументированность и полнота объяс- 
сущности и социальной значимости 
(ей профессии.

Формы и методы 
контроля и оценки

Экспертное наблю
дение и оценка на 
практических и ла
бораторных заняти
ях, и при выполне
нии работ на учеб- 
ной практикеОрганизовывать соб

ственную деятельность, 
определять методы и 
способы выполнения 
профессиональных за
дач, оценивать их эф
фективность и качество

—

бов ре 
ласти 
сколы 
служа 
-  ( 
ПОЛИС]

выбор и применение методов и спосо- 
щения профессиональных задач в об- 
зыполнения работ по одной или не- 
:им профессиям рабочих, должностям, 
цих;
)ценка эффективности и качества вы- 
шя;

Экспертное наблю
дение и оценка на 
практических и ла- 
бораторньк заняти
ях, и при выполне
нии работ на учеб
ной практике

Принимать рещения в 
стандартных и нестан
дартных ситуа1диях и 
нести за них ответ
ственность,

-реше
профе(
нения
фессш

ние стандартных и нестандартных 
:сион;альных задач в области выпол- 
работ по одной или нескольким про- 
м ра()очих, должностям, служащих;

Экспертное наблю
дение и оценка на 
практических и ла
бораторных заняти
ях, и при выполне
нии работ на учеб- 
ной практике



Осуществлять поиск, 
анализ и оцевку инфор
мации, необходимой 
для постановв:и и реше
ния профессиональных 
задач, проф(хсиональ- 
ного и личностного раз
вития

_ Э (

май;
-ис
вкл:

(||фективный поиск необходимой инфор- 
ии;
пользование различных иеточников, 
::ючая электронные;

Экспертное наблю
дение и оценка на 
практических и ла
бораторных заняти 
ях, и при выполне
нии работ на учеб
ной практике

Использовать информа- 
ционно-
коммуникацисиные 
технологии в професси
ональной деятельности.

-ис 
вкл: 
-де: 
фор 
в Пр(

пользование различных источников, 
[ючая электронные;
монстрация навыков использования ин- 
•мационно -  коммуникационных ресурсов 
офессиональной деятельности.

Экспертное наблю
дение и оценка на 
практических и ла
бораторных заняти 
ях, и при выполне
нии работ на учеб- 
ной практикеРаботать в коллективе, 

обеспечивать его спло
чение, эффективно об
щаться с колл(;гами, ру
ководством, потребите
лями

взаимодействие с обучающимися, пре
подавателями и мастерами в ходе обучения; 

умение сплотить обучающихся в еди- 
коллектив;ныи

Экспертное наблю
дение и оценка на 
практических и ла
бораторных заняти
ях, и при выполне
нии работ на учеб- 
ной практике

Брать на себя ответ
ственность за работу 
членов команды (под
чиненных), результат 
выполнения заданий.

реш^ 
стве: 
их р

оказывать помощь членам команды в 
НИИ сложных нестандартных производ- 

!нных задач и корректировать результаты 
'аботы.

Экспертное наблю
дение и оценка на 
практических и ла
бораторных заняти
ях, и при выполне
нии работ на учеб- 
ной практике

Самостоятельно опре
делять задачи профес
сионального и личност
ного развитш[, зани
маться самообразовани
ем, осознанно планиро
вать повышение квали
фикации
Ориентироваться в 
условиях частой смены 
технологий в професси
ональной деяте;:[ьности.

орггшизация самостоятельных занятий 
при 1[зучении профессионального модуля.

уметь вести анализ инноваций в обла
сти р;1зработки технологических процессов

Экспертное наблю
дение и оценка на 
практических и ла
бораторных заняти
ях, и при выполне
нии работ на учеб
ной практике

Экспертное наблю
дение и оценка на 
практических и ла
бораторных заняти
ях, и при выполне
нии работ на учеб- 
ной практике


